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JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

EKRAN STARTOWY XT11

A. Wyswietlacz pokazuje informacje o akumulatorze. Patrz "Wys$wietlanie informacji na XT11" na nastepnej stronie.
B. Klawisz WEL/WYL
C. Blokowanie ekranu / Akumulator

Kiedy wy$wietlacz jest wytgczony : Wcisnij, aby zobaczy¢ stan akumulatora.
Kiedy wyswietlacz jest wigczony : Wcisnij, aby zablokowac¢ funkcje ekranu dotykowego. Zabezpiecza przed
niezamierzonymi kliknieciami, np. podczas przemieszczania sie miedzy stanowiskami pracy.

D. Klawisz OK
E. Dotknij ekranu, aby otworzy¢ program.

Na ekranie startowym znajdujg sie ikony programow, ktére zostaty pobrane oraz niektére ikony domysine:

Patrz "Nastawy" na stronie 17

s Patrz "Manager plikow" na stronie 10
? Otworz Pomoc

ﬁ Patrz "Kamera" na stronie 13

Informacje techniczne dotyczgce XT11, Patrz "Jednostka Wyswietlacza XT11" na stronie 48



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

INFO NA WYSWIETLACZU XT11

Na wyswietlaczu znajdujg sie informacje o stanie akumulatora dla Jednostki Wyswietlacza i podtgczonych jednostek pomiarowych.
Gdy Jednostka Wys$wietlacza jest wytgczona, mozna nacisng¢ , aby wyswietli¢ informacje dotyczace akumulatora.

A. Informacja o akumulatorach podigczonych jednostek pomiarowych.
B. Numer seryjny podtgczonej jednostki. Ten numer znajduje sie takze z tytu jednostki pomiarowe;.
C. Ekran jest zablokowany. Wcisnij, aby umozliwi¢ dziatanie funkcji dotykowego ekranu ponownie.

D. Informacja o akumulatorze Jednostki Wyswietlacza XT11.

Pozostata moc akumulatora jest wyswietlana w procentach.

Bateria jest na niskim poziomie, podtadu;.

Akumulator jest natadowany. Przy petnym natadowaniu pokazuje 100.

Brak akumulatora, wyswietlacz jest uruchamiany przez adapter. Skontaktuj sie z Centrum serwisowym.
Akumulator jest pusty, Jednostka Wyswietlacza wytgczy sie w ciagu okoto 5 sekund.

Ostona jest otwarta, zwykle po wymianie akumulatora. Zamknij ostone.

Niezréwnowazony akumulator, zwykle wyswietlane po jego zmianie. Uruchom Jednostke wyswietlacza
i poczekaj. Po wygasnieciu ostrzezenia nalezy natadowa¢ Wyswietlacz.

Akumulator w wyswietlaczu ma wysokg temperature. Przestan tadowa¢ Wys$wietlacz i ostudz.
Uruchom Wyswietlacz i poczekaj.

Co najmniej jedna z baterii w urzgdzeniu wyswietlacza jest uszkodzona lub jej brakuje.

Nie mozna uruchomi¢ Jednostki wyswietlacza. Skontaktuj sie z Centrum serwisowym.

GEEEEENEEE

Blokowanie ekranu

Kiedy jednostka Wyswietlacza jest witgczona: nacisnij przycisk blokowania funkcji dotykowej na ekranie.
Zapobiega niezamierzonym kliknieciom, np. podczas przemieszczania si¢ miedzy stanowiskami pracy. Aby
odblokowaé, nacisnij (8|8 ponownie.



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

NOWY, KONTYNUUJ | ZAPISZ
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B. Pomiar jest automatycznie zapisywany poprzez caty przebieg pracy.

C. Mozesz przejs¢ na ekran gtéwny, zrobi¢ przerwe na kawe, natadowaé akumulatory lub nawet uzywac innego
programu. Nawet jesli przerwiesz, mozesz pézniej kontynuowac te samag sesje pomiaru.

D. Po wybraniu Finalizuj plik pomiarowy zostanie dodany do menedzera plikow. Patrz "Finalizacja" na nastepnej stronie.

E. Mozliwe jest utworzenie edytowalnej kopii koncowej pomiaru. Patrz "Menedzer plikow" na stronie 10 .

Nowy lub Kontynuuj sesje

Dotknij ikone programu, aby rozpoczgé nowy pomiar.
Jesli opuscisz trwajgca sesje pomiaru, przy nastepnym uruchomieniu tego samego programu zostanie wyswietlony
monit o rozpoczecie nowego pomiaru lub kontynuacje poprzedniej sesji.

SN 0gonG session e Ko A. Dotknij, aby kontynuowa¢ poprzednig sesje.
A 7+ CONTINUE MEASUREMENT B. Dotknij, aby uruchomi¢ nowy pomiar. Trwajgca sesja
2= START NEW MEASUREMENT Zostanie usunigta.

S
Starting a new session will overwrite the
previous session

Zapisz
Pomiar jest automatycznie zapisywany poprzez caty przebieg pracy. Po wybraniu Finalizuj plik pomiarowy zostanie
dodany do menedzera plikow. Patrz "Finalizacja" na nastepnej stronie.



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

FINALIZUJ

Pomiar jest automatycznie zapisywany przez caty okres pracy. Po zakonczeniu pomiaru zakoncz go. Jesli pomiar zostat
sfinalizowany, nie mozna go juz edytowaé. Mozliwe jest jednak otwarcie kopii i kontynuowanie pracy po zakonczeniu
ostatniej sesji. Aby uzyskac informacje dotyczgce Kopiowania / Edycji, patrz "Menedzer plikéw" na stronie 10.

Finalizuj pomiar

Zazwyczaj finalizujesz, gdy skonczysz pomiar. Patrz "Raport" na stronie 44.
1. Dotknj — i & .
2. Wprowadz nowg nazwe lub pozostaw nazwe domysing.

3. Dotknij :' . Plik jest sfinalizowany i nie mozna go wiecej edytowac¢. Plik pomiaru jest dodawany do menedzera plikow.

) NAME OF MEASUREMENT
' ——|shaft 2016-10-07 03 07 5
LA f"'[ e ik ] A. Dotknij tutaj, aby zmienic nazwe domysing.

I- - .! .. 3 . , .
FINALIZE MEASUREMENT
B —K B. Dotknij, aby sfinalizowaé pomiar.
Finalize this The will be
set to read only, and can be viewed from the file
manager.

Wyswietl sfinalizowany pomiar
1. Dotknij ‘ , aby otworzy¢ Menedzera plikow.
2 Dotknij pomiar, jesli chcesz go zobaczy¢.

Jesli chcesz utworzyé edytowalng kopie otwartego pomiaru, stuknij == i r" , aby otworzy¢ jego kopie.

A. Widok pomiaru i Dopasuj widok nie sg aktywne.
B. Odlegtosci sg widoczne, ale nie mozna ich edytowac.




JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

Utworz szablon

Mozesz wybrac finalizowanie zanim skonczysz pomiar. Jest to szybki sposéb na utworzenie prostego szablonu.

1. Wprowadz odlegtosci, Predko$¢ obrotowg i np. kompensacje termiczng
2. Dotknij B, aby zfinalizowat.

3. Nazwij plik. Plik jest zapisywany w Managerze plikow.

4. Dotknij s , aby otworzy¢ Managera plikow.

5. Dotknij rn” , aby otworzy¢ edytowalng kopie. Ten pomiar zostanie zapisany pod nowg nazwg po jego
sfinalizowaniu.



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

MENEDZER PLIKOW

W oknie Start, dotknij ([Jjilj . aby otworzy¢ Menedzera Plikow.

A B C
— p— — —

s = x

Type  Name Dats Selate \.h“ Edit
Fd  SHAFT_2016-10-07 09_06.58 ] < D
% SHAFT_2016-10-07 00_06_50 ﬁ < 'l—//—J
AF  SHAFT_2016-10-07 09_07_51 i < W
AF  SHAFT_2016-10-07 07.35 38 o < W

. Typy plikow.
. Usun pliki.

O W >

. Udostepnij pliki.
D. Edytuj/Kopiuj pliki.
Typy plikow

_I '_ Pomiary. Wszystkie sfinalizowane pomiary sg przechowywane w Menedzerze plikéw i reprezentowane przez
odpowiednig ikone programu. Dotknij pliku, ktéry chcesz wyswietli¢. Patrz "Finalizuj" na stronie 9.

Raport w Pdf. Dotknij pliku, aby go otworzy¢. Raporty sg zapisywane w formacie PDF. Patrz "Raport" na stronie 44.

ﬁ Plik Excel. Nie ma mozliwosci przegladania plikéw programu Excel w Jednostce Wyswietlacza XT11. Aby go
wyswietli¢, podziel sie nim korzystajgc z pamieci USB.

E’ Zdjecia, zdjecia IR i zrzuty ekranu. Obrazy sg zapisywane jako pliki .png. Pliki sg oznaczone datg i czasem ich
utworzenia. Kliknij plik, aby go otworzy¢. Patrz "Kamera" na stronie 13, Patrz "Zrzut ekranu" na stronie 16.

Usun plik
Stuknij W obok pliku, aby usungé go z Menedzera plikéw. Zostaniesz poproszony o potwierdzenie usunigcia.
Kopiuj/Edytuj

Gdy pomiar zostat sfinalizowany, nie mozna go juz edytowac. Mozliwe jest jednak otwarcie kopii i kontynuowanie pracy
po zakonczeniu ostatniej sesiji.

Dotknij rnf , aby otworzy¢ edycje wybranego pomiaru. Ten pomiar zostanie zapisany wraz z nowag nazwg
podczas jej sfinalizowania.

Jesli musisz otworzy¢ zakonczony pomiar, stuknij pozycje === i n’, aby otworzy¢ jego kopie.

10



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

FILTR

Jesli wigzka lasera przechodzi przez powietrze o r6znej temperaturze, moze to wptywac na kierunek wigzki lasera. Jesli
wartosci pomiarowe wahajg sie, moze to oznaczac niestabilne odczyty. Staraj sie zmniejszy¢ ruch powietrza miedzy
laserem a detektorem, np. odsuwajgc ruchomei zrédta ciepta lub zamykajgc drzwi. Jesli odczyty sg niestabilne, zwieksz
wartos¢ filtra ( wiecej probkowan wystapi w filtrze statystycznym).

Wybierz filtr

Dotknij /V‘:— , aby rozwing¢ zaktadke z filtrem. Uzyj jak najkrétszego czasu, ktory nadal zapewnia stabilno$¢ podczas pomiaru.
Wartos¢ domysina jest ustawiona na 1. Wybrana warto$¢ filtru bedzie domyslnie ustawiona przy nastepnym uruchomieniu

programu.
Wybierz filtr w zaktadce.
=f? & 0«9 it

REGISTER VALUE

-
%’_‘\Hk i

1’~_.._‘ .

MI

1 Maoz

M Mator

—
'H+ NEW MEASUREMENT

®

£91.3

11



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

t ADOWANIE XT11

Podtadowanie wyswietlacza poprzez podigczenie zasilacza. Informacje na temat stanu akumulatora Patrz "INFO NA
WYSWIETLACZU XT11" na stronie 7. Aby w peini natadowa¢ akumulator potrzeba okoto 3 godzin. Mozliwe jest
kontynuowanie uzywania sprzetu podczas tadowania.

PAMIETAJ! Po zakonczeniu pracy przez caty dzien podtaduj caty system. Podtgcz zasilacz do

wyswietlacza.

Wymiana akumulatora

Jesli akumulator musi zosta¢ wymieniony, zaleca sie skontaktowanie sie z centrum serwisowym.

12



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

KAMERA

1. Dotknij === i a . Kamera jest dostepna takze w oknie startowym.

2. Dotknij [ZROB ZDJECIE]. Kamera jest wigczona
3. Dotknij . , aby wykonac zdjecie.

Zdjecie zostato zapisane w Menedzerze Plikdw jako plik .png. Jest nazywany biezacg datg i godzing. Jesli jeste$
w trakcie pomiaru, zdjecie zostanie dodane do raportu. Obecnie do raportu mozna dodac¢ tylko jedno zdjecie. Jesli

zostanie zrobione nowe zdjecie, poprzednie zostanie zastgpione.

13



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

KAMERA IR

Kamera IR ( termowizyjna ) jest sprzetem opcjonalnym (Nr cz. 12-0968) i nie moze by¢é modernizowana.
1. Dotknij === | ﬁ . Kamera jest dostepna takze w oknie startowym.

2. Dotknij m , aby uruchomic kamere IR. Pozwdl aparatowi na aklimatyzacje przez okoto pie¢ minut w otoczeniu,
w ktorym bedzie stosowane. Zapewni to optymalny pomiar IR podczerwienig.
3. Weisnij @ , aby zrobic zdjecie.
Zdjecie IR zostato zapisane w Menedzerze Plikéw jako plik .png. Jest nazywany biezaca datg i godzing. Jesli jeste$

w trakcie pomiaru, zdjecie zostanie dodane do raportu. Obecnie do raportu mozna doda¢ tylko jedno zdjecie. Jesli
zostanie zrobione nowe zdjecie/termogram, poprzednie zostanie w raporcie zastgpione.

SETTINGS CAMERA

A. Skala temperatury.

B. Celownik. Tutaj rejestrowana jest temperatura (Temp. e i Tbkg).
C. Dotknij o aby otworzy¢ Nastawy.

D. Temp: Temperatura usredniona.
e: Warto$¢ emisyjnosci.
Tbkg: Temperatura odbitego tta .

Nastawy
< o

X

PALETTE

SHOW / HIDE CROSSHAIR
SHOW / HIDE METADATA
PARAMETERS

UNIT

Paleta kolorow

Zmiana prezentacji kolorow obrazu w podczerwieni. Wybierz miedzy IRON, GLOWBOW, GREY, RAIN lub
YELLOW.

14



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

Pokaz/ukryj

Jesli ukryjesz celownik i / lub metadane, nie bedzie ich wida¢ na zapisanym obrazie.

Emisyjnos¢ (e)

Wartos¢ emisyjnosci powierzchni / obiektu zostaje przechwycona przez celownik. Prawidtowa warto$¢ emisyjnosci

jest wazna dla dokfadnosci obliczen. Mozliwe wartosci: 0,01 - 1,00, ale nie jest zalecana warto$¢ ponizej 0,6. Wartos¢
jest zazwyczaj ustawiana z listy wartosci emisyjnosci dla niektérych popularnych materiatow.

. 1.00 dla idealnego ciata czarnego.

. 0.01 dla doskonale btyszczgcego (w widmie podczerwonym) obiektu.

Temperatura tta (Tbkg).
Odbita temperatura tta powierzchni / obiektu. Mozna zwykle ustawia¢ temperature otoczenia. Warto$¢ <382°C
(720°F). Nie dziata, gdy e = 1,00

Jednostka

Wybierz Celsjusz lub Fahrenheit.

15



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

ZRZUT Z EKRANU

Mozliwe jest zrobienie zrzutoéw ekranu tego, co jest aktualnie wyswietlane na ekranie XT11.
1. Wisnij klawisz (@) .
o .

2. Dotknij K

3. Zrzut z ekranu zostat zapisany w Menedzerze Plikéw jako plik .png. Jest nazywany biezgcg datg i godzing.

16



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

NASTAWY

Dotknij o na ekranie, aby otworzy¢ menu Nastawy.

Jednostki

Do pomiaréw mozna wybiera¢ albo jednostki metryczne albo angielskie. Wybrana jednostka jest wyswietlana

w prawym gérnym rogu ekranu podczas pomiarow.

1. Dotknij o na ekranie startowym, aby otworzy¢ menu Nastawy.

2. Dotknij A i wybierz jednostke i rozdzielczo$¢. Domysina nastawa to 0.01 mm.

3. Dotknij x , aby zamknac¢ okno Nastawy. Twoje nowe nastawy zostang zapisane.

>< UNITS
i METRIC
RESOLUTION S
4 m () IMPERIAL
LANGUAGE
ENGLIGH (UNTED STATES:
® RESOLUTION
gl USER NAME () 0.4mm
% TIME AND DATE (@) 0.01 mm
F0VT0390 WrdR A s
() 0.00t mm

wlre
-@- DisPLAY
. 8

.
1 SYSTEM INFO

Jezyk
1. Dotknij o na ekranie startowym, aby otworzy¢ menu Nastawy.
2. Dotknij @) i wybierz jezyk.

3. Dotknij x , aby zamkna¢ okno Nastawy. Twoja nastawa jest zachowana.

Informacja o Uzytkowniku

Podane informacje beda widoczne w kolejnych raportach uzywajacych szablonu "Szczegdtowy".
1. Dotknij o na ekranie startowym, aby otworzy¢ menu Nastawy.
2. Dotknij A i wprowadz uzytkownika.

Wybér logo

1. Podtacz pamie¢ USB do XT11.
2. Dotknij E’ i wybierz grafike. (Jesli nie korzysta¢ z XT11, menedzer plikow twojego urzadzenia bedzie otwarty).

3. Dotknij "Uzyj wybranego logo".

Usun logo
Dotknij 0 , aby usunac logo z powrotem do standardowego Easy-Laser.

Jesli zresetujesz logo, musisz wtozy¢ pamie¢ USB, aby ponownie wybraé logo.

17



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

>< COMPANY NAME
RESOLUTION IEasy-Lasr AB
it OPERATOR
IGIenn Bengtsson
COMPANY LOGO

LANGUAGE

Fobnerl
[Aa] seLecT LOGO

o USER INFORMATION
: EAsY-LASER®
TIME AND DATE ) RESETLOGO

e o0
-

-@- DisPLAY

b 8

i SYSTEM INFO

Czasidata
1. Dotknij ﬁ ekranie startowym, aby otworzy¢ menu Nastawy.

2. Dotknij % , aby ustawi¢ czas i date.

3. Dotknij x , aby zamkng¢ okno Nastawy. Twoje nowe nastawy zostang zapisane.

e TIME DATE
Han bt Becone vaw My Dy

RESOLUTION
A A A A A A
R iGUGE 10:50: 14 2017-02- 16

1 ot YVYVY YVYVY

° TIMEZONE

- USERNAME Europe/Paris (GMT+01:00, Cantral European Standard Tim..¥

o, TIME AND DATE

> RGN R

e
-@- DisPLAY
o

.
1 SYSTEM INFO

Ekran jednostki

Dostosuj jasnos¢, aby utatwi¢ czytanie na przyktad w Swietle stonecznym. Pamietaj jednak, ze wysoki kontrast
zuzywa szybciej akumulator. Warto$¢ domysina jest ustawiona na 40%

1. Dotknij Q na ekranie startowym, aby otworzy¢ menu Nastawy.

2. Dotknij 6’ i wyreguluj jasnosé.

g

3. Dotknij x , aby zamknag¢ okno Nastawy. Twoje nowe nastawy zostang zapisane.

18



Informacja o Systemie

1.

Dotknij o na ekranie startowym, aby otworzy¢ menu Nastawy.

2. Dotknij i , aby pokaza¢ informacje o systemie.

Modernizacja oprogramowania

1
2
3.
4

. Wejdz na strone internetowa, aby sprawdzi¢ modernizacje oprogramowania.

Przetaduj pliki do pamieci USB.
Podtgcz USB.

. Dotknij a , aby otworzy¢ Nastawy i wskaz nazwe pliku do instalacji.

JEDNOSTKA WYSWIETLACZA

19



JEDNOSTKA POMIAROWA

XT40

A
B.
C.
D
E

. Klawisz WHWyt

Zigcze do przewodu tadowarki
Sruba regulacji lasera

Sruba blokujgca

Okno lasera

Okno informacji

Jednostka detektora jest wyposazona w wyswietlacz informacyjny pokazujgcy wartos¢é kata i informacje
o akumulatorze. Wyswietlacz informacyjny staje sie aktywny, gdy jednostka miary jest uruchomiona.

v.1.0 Podczas uruchamiania na wyswietlaczu widoczna jest wersja urzgdzenia. Uruchomienie trwa okoto

e 3 sekund.

N 0-4 Ikona akumulatora pokazuje, w procentach, ile pozostato napiecia w akumulatorze.
N 0-401_' Bateria jest fadowana. Po petnym natadowaniu symbol pokazuje 100.
\\l—o’m" Pozostato mniej niz 10% pojemnosci akumulatora. Dotaduj urzgdzenie.
N E
0.4° Urzgdzenie nie moze podac informacji o akumulatorze. Podtaduj urzgdzenie, az zostanie wyswietlona
N k@] ikona akumulatora z liczbg 100.
0.4° - . . o
N A0 Cos jest nie tak z akumulatorem. Moze by¢ wyjety lub uszkodzony.

20



JEDNOSTKA POMIAROWA

Urzgdzenie jest wytgczane. Wytgczenie potrwa okoto 3 sekund.

Usterka. Zrestartuj urzgdzenie, jesli nie pomoze, skontaktuj sie z centrum serwisowym.
?

Ta ikona wskazuje, ze jest nawigzana komunikacja bezprzewodowa pomiedzy Jednostkg
N wyswietlajgcza a jednostkg pomiarowa.

Wybierz jednostki pomiarowe

Jesli wezesniej korzystates z jakichkolwiek jednostek pomiarowych, zostang one automatycznie potgczone. Dostepne
sg takze detektory demo.

1. Stuknij w celownik, aby wyswietli¢ liste detektorow.
2. Wybierz z listy.

3. Dotknij x , aby zamkna¢.

=a7 -

FORGET

0% 1 V¥V 5A
Dotknij przycisku [ ZAPOMNLJ ], je$li nie chcesz automatycznie tgczyé sie z jednostkg pomiarowa.

¥ adowanie XT40

taduj jednostki pomiarowe, podigczajac zasilacz przeznaczony dla jednostek pomiarowych. Petne natadowanie
akumulatora zajmuje ok. 2 godziny. Czas pracy dla XT40 wynosi do 24 godzin.
Mozliwe jest korzystanie z urzgdzenia podczas fadowania.

PAMIETAJ! Po zakonczeniu pracy przez caly dzien podtaduj caty system. Podtgcz zasilacz do jednostek

pomiarowych.

Informacja w Jednostce wyswietlacza

Informacje o jednostkach pomiarowych sg réwniez wyswietlane w Jednostce Wyswietlacza. Na celownikach,
mozna wyraznie zobaczy¢, gdy akumulator ma niskie napigcie oraz np. wartos¢ inklinometru.

A -168.6

Ostrzezenie o krawedzi: Jesli promien lasera znajduje sie blisko krawedzi, krawedz "$wieci sie" jako ostrzezenie.
Mozliwe jest nadal rejestrowanie wartosci, gdy ostrzezenie krawedziowe jest widoczne.

m Infotmacja o akumulatorze
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JEDNOSTKA POMIAROWA

A Zadna jednostka pomiarowa nie jest podtgczona. Dotknij celownika, aby znalezé dostepne jednostki.

A_ Wartos¢ Inkinometru. Podczas obracania jednostek pomiarowych warto$¢ inklinometru zwieksza sie.

Patrz takze

Informacje techniczne dotyczgce XT40, patrz "Jednostki pomiarowe XT40" na stronie 51.
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WARTOSCI

PODGLAD

W programie Wartosci mozna zobaczy¢ odczyty z detektorow. W widoku poczatkowym dotknij g0, » @by otworzy¢
program.
Na obrazie ponizej, widoczne sg tylko wartosci pionowe.

E ﬁ ? mm
W rercarerta

v\ # \v A
) 1 M 829 00
s -1.33 -1.0
1 : 23 L 816 o1 A Warto$¢ z detektora M.
s -1.25 -09
C 00 - M e f:; B. Wartosci zarejestrowane.
- s M re7 00 C. Numer seryjny detektora.
s Nz s 15 -10

D. Nastawa Zero lub Potowa wartos$ci. Patrz "Pomiar" na
stronie 25.

— E. Filtr.
936 @ 7
0% 1 V5A

Wybor jednostek pomiarowych

1. Stuknij w celownik.

2. Wybierz jednostke pomiarowg i stuknij w Zamknij.
Wiecej informacji na temat jednostek pomiarowych, patrz "XT40" na stronie 20.

Powiekszanie okna pomiaru

Stuknij w okno pomiaru, aby go powiekszy¢. Jest to przydatne przy odczycie z odlegtosci.
=Mz - —-—ﬁ 7

— 7 =123
= ]0.38
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WARTOSCI

lkony Menu
Stuknij w === aby otworzy¢ menu.

:’// Dodaj notatke do raportu. Patrz " Raport" na stronie 44.

a Patrz "Kamera" na stronie 13.

:’ Patrz "Finalizuj" na stronie 8.
g

Dostepne po otwarciu sfinalizowanego pomiaru. Otwiera edytowalng kopie biezgcego pomiaru. Patrz "Nowy,
kontynuuj i zapisz" na stronie 7.



WARTOSCI

POMIAR

1. Dotknij . , aby zarejestrowac¢ wartosci.

2. Dotknij s i z’ , aby sfinalizowa¢ pomiar. Pomiar jest zapisywany w Menedzerze plikow.

=H"? i

M o 112250

\, 4 v &
¥ 1 M 829 0.0
S -1.33 -1.0
e 1 23 2 M 8.16 0.1
5 -1.25 09
008 - s M 808 0.1 o
s 120 -0 [ A. Potowa wartosci albo zero.
M T.97 0.0
S e adll <115 -0 [ B. Filtr. Patrz "Filtr" na stronie 11.

C. Dotknij, aby zarejestrowa¢ wartosci.

’ c
—'038|
sk
0% 1 V¥ 5A

Pot wartosci

1. Dotkniecie yz dzieli wySwietlang wartos¢ na pét. Punkt zerowy celownika przemieszcza sie o potowe odlegtosci do plamki lasera.

2. Stuknij na 1 , aby przywrdci¢ wartos¢ bezwzgledna. Punkt zerowy w celowniku wraca do srodka.

s e =R

—926| —1.13

A

L%

Nastawa wartosci zero

1. Stuknij na O , aby ustawi¢ wyswietlang warto$¢ na zero. Punkt zerowy przesuwa celownik do plamki lasera.

2. Stuknij na 1 aby przywroci¢ wartos¢ bezwzgledna. Punkt zerowy w celowniku wraca do $rodka.

[T M o s

— 3.9 | 0.00

oty g

L£02 b
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WARTOSCI

KONTROLA KALIBRACJI

Uzyj programu Wartosci, aby sprawdzi¢, czy odczyty z detektoréw sg w podanych tolerancjach

Szybkie sprawdzenie

1. Dotknij O aby wyzerowac¢ warto$¢

2. Umies¢ podktadke pod podstawe bazy magnetycznej, aby podnies¢ detektor M- o 1 mm (100 mils). Odczyty
z detektora M- powinny odpowiadac przemieszczaniu z 1% (1mil £1 cyfra) (0.01mm * 1 cyfra.

Usun podkfadke spod detektora M-.

Stuknij O aby wyzerowac wartos¢

Zréb znak, aby zaznaczy¢ potozenie detektora.

I

Umies¢ podktadke pod podstawe bazy magnetycznej detekiora S-. Odczyty z detektora S- powinny odpowiadacé
przemieszczaniu z 1% (1mil +1 cyfra) (0.01mm = 1 cyfra).

A. Upewnij sie, ze odlegtos¢ jest utrzymana.

B. Podnies rownolegle o znang odlegto$¢. Podtéz doktadnie 1 mm.

PAMIETAJ! Podktadka musi by¢ doktadnie 1 mm. W tym przyktadzie sprawdzany jest tylko detektor M-.

Doktadne sprawdzenie

1. Zamocuj jeden detektor na obrabiarce.

2. Dotknij O aby wyzerowaé wartosé

3. Przesun detektor o znang odlegtos$¢ korzystajgc z ruchu wrzeciona obrabiarki.
4. Odczyt z zamocowanego detektora powinien odpowiada¢ przemieszczaniu sig w 1% ( 1mil £ 1 cyfra) (0.01mm = 1 cyfra).

Przesun jednostke o znang odlegfo$c.

PAMIETAJ! W tym przyktadzie sprawdzany jest tylko detektor, ktory jest zamocowany na maszynie
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POZIOMO

KOLEJNOSC PRAC

Ten program jest stosowany do maszyn zainstalowanych poziomo.

Kolejno$¢ prac na goérze ekranu poprowadzi Cie przez procedure. Obecny widok jest zaznaczany kolorem zoitym.

Raport jest stale uzupetniany podczas sesji. Aby zobaczy¢ raport w biezgcym stanie, dotknij % w Kolejnos¢ prac.

Pomiar jest automatycznie zapisywany przez catg kolejnos¢ prac. Po zakoriczeniu pomiaru stuknij == i :’ zakoncz.

O R B

. Przygotowania. Patrz "Przygotowania" na nastepnej stronie

. Pomiar. Patrz "Pomiar z uzyciem EasyTurn™" na stronie 35.
. Wynik. Patrz "Wynik" na stronie 39.

. Korekta. Patrz "Korekta" na stronie 42.

. Raport. Patrz " Raport" na stronie 44.

Patrz takze
Patrz "Nowy, kontynuuj i zapisz" na stronie 7.

Patrz "Finalizuj" na stronie 8.
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POZIOMO

PRZYGOTOWANIA

W oknie Przygotowania wprowadz cechy maszyny i sprzegta. Mozesz wréci¢ do widoku Przygotowania pdzniej i wprowadzié /

zmieni¢ informacje.
Dotknij + , aby wyswietli¢ menu cech sprzegta lub maszyny.

=%’

A. lkona Przygotowania aktywna w kolejnosci prac.

B. Dotknij, aby otworzy¢ cechy sprzegta. (Srednica sprzegta,
OBR | Tolerancja.)

C. Dotknij, aby otworzy¢ cechy maszyny. (Nazwa, Kompensacja
i Kulawa Stopa.

D. Dotknij, aby owtowrzy¢ pole do wprowadzania odlegtosci.

Okno Przygotowania

PAMIETAJ! Upewnij sie, ze jednostki pomiarowe sg natadowane.

lkony Menu

Dotknij === aby otworzy¢ menu.

n 7z .

- Odwroc¢ widok maszyn.

44’( Pokaz Szczeline. Patrz "Srednica sprzegta" na stronie 30.
=, 4 Dodaj notatke do raportu. Patrz " Raport" na stronie 44.

a Patrz "Kamera" na stronie 13.

W Sfinalizuj pomiar. Patrz "Finalizuj" na stronie 7.

Montaz jednostek

1. Zamontuj jednostke S na nieruchomej maszynie i M na ruchomej. Mozesz umiesci¢ jednostki pomiarowe
w odlegtosci 10 metrow.

2. Zamontuj jednostki naprzeciw siebie. Upewnij sig, ze sg one w przyblizeniu na tym samym kacie i promieniu.
Musisz umiescic jednostki pomiarowe przesuniete wzgledem siebie. Zobacz obraz.

Umiesc jednostki pomiarowe przesuniete wzgledem siebie
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POZIOMO

Osiowanie zgrubne

1. Umies¢ jednostki pomiarowe na godz. 9. Wyreguluj
wigzke laserowg na $rodku celownikéw. Uzyj $rub
regulujgcych i/lub przesun detektory na pretach.

2. Obré¢ waly o 180°. Zrob znak na pretach lub
maszynie w potowie pomiedzy linig lasera
a $rodkiem obu celownikow.

3. Wyreguluj linie lasera na potowie drogi do $rodka
celownikéw. Uzyj $rub regulujgcych i/lub przesun
detektory na pretach.

4. Wyreguluj maszyne ruchoma dopdki wigzka laserowa
nie trafi w srodek obu celownikow.

5. Obro¢ waly o 180 °. Sprawdz czy obie linie lasera
trafiajg w celowniki. Jesli nie, powtdrz kroki 3-5.
Obré¢ waty na godz. 12. Powtdrz wszystkie kroki dla
regulacji pionowe;.
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POZIOMO

Wprowadzanie odlegtosci
Dotknij dowolnego pola odlegtosci, aby je wprowadzi¢. Pole powigksza si¢ i wyswietlana jest klawiatura.

A. Odlegto$¢ pomiedzy jednostkg S- i M-. Mierz pomiedzy
pretami.
B. Odlegtos¢ pomiedzy jednostkag S- i srodkiem sprzegta.

C. Odlegtos¢ pomiedzy jednostkg M i pierwszg parg stop.
Jest mozliwe wprowadzenie tutaj wartosci ujemne;j.

D. Odlegto$¢ pomiedzy pierwszg i drugg parg stép

Wymagane odlegtosci
Mozna pomingé¢ wszystkie odlegtosci i przejs¢ bezposrednio do okna Pomiar. Jesli pézniej zmienisz odlegtos¢, wynik

zostanie powtérnie przeliczony.
Aby obliczy¢ wynik przesuniecia i kata, nalezy wprowadzi¢ co najmniej odlegtosci pomiedzy S i M.

I
Wartosci dla stop mozna obliczy¢ tylko wtedy, gdy wprowadzono odlegtos¢ pomiedzy parami stop.

Srednica sprzegla

If you want the result based on the gap of the coupling instead of angle, it is necessary to enter the coupling diameter.

The coupling diameter is visible in the report.

1. Na sprzegle, dotknij == .

2. Dotknij

3. Wprowadz srednice.

. RPM

il TOLERANCES

Wprowadz Srednice sprzegta

Szczelina
Aby pokaza¢ wynik w postaci szczeliny, dotknij === i 'l& .
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OBROTY

Predkos¢ obrotowa watéw zadecyduje o wymaganiach dotyczacych osiowania. Im wyzsza jest predkos¢ obrotowa
maszyny, tym dokfadniejsza tolerancja. Dopuszczalna tolerancja jest stosowana do ponownego wyosiowania maszyn

niekrytycznych. Nowe instalacje i maszyny krytyczne powinny zawsze by¢ osiowane wg

OBROTY sg widoczne w raporcie.
1. Na sprzegle, stuknij == .

2. Dotknij /'7\ . Wyswietlana jest klawiatura.

tolerancji doskonate;.

3. Wpisz OBROTY. Tolerancja jest automatycznie dostosowywana do wprowadzonych OBROTOW. Aby zmienié

lub wytgczy¢ tolerancje, patrz "Tolerancja" ponize;.

Enter REM
1500
X | €
o 9 O €
il TOLERANCES
e v K
1 2 3
0
Wprowadz OBROTY
Tolerancja

Jesli wybierzesz wartoé¢ OBROTOW, zaznaczona tolerancija jest ustawiana automatycznie.

1. Na sprzegle, dotknij =j=

2. Dotknij |i , aby wyswietli¢ menu toleranciji.

\ B “IREM: 1200
OFFSET ANGLE
C « 007 o.07
/" 0.05 0.05
% [V ToLERancE oN
-~ RPM D
COUPLING
a DIAMETER

A. Biezaca tolerancja.

B. Biezgce OBROTY, patrz "OBROTY" powyze;.
C. Poziomy toleranciji.

Dobry = o . Doskonaly = ¥ ¥

D. Tolerancja whwyt.

Aby ustawi¢ érednice sprzegta lub szczelina, patrz "Srednica sprzegta" na poprzedniej stronie.
Aby zobaczy¢ tolerancje w widoku wynikéw: Patrz "Wynik" na stronie 39.

Kulawa ( miekka ) stopa

Wykonaj kontrole kulawej stopy, aby upewni¢ sie, ze maszyna spoczywa réwnomiernie na wszystkich stopach. Kulawa

stopa moze by¢ katem i / lub przesunieciem. Kulawa stopa moze by¢ spowodowana przez:



POZIOMO

Skrecone fundamenty maszyn.

Skrecone lub uszkodzone stopy.

Niewtasciwa ilos¢ podkitadek pod stopami.

Brud lub inne niepozgdane materiaty pod stopa.

Pomiar

Aby wykonac kontrole Kulawej stopy, musisz wprowadzi¢ odlegtosci pomiedzy parami stop.

1.

—_

© © © No oo M DN

Stuknij w == na maszynie.

Dotknij s -

Umies¢ detektory na godzinie 12 i wyosiuj wstepnie jesli to konieczne.

Dotknij 7|— w kolejnosci prac.

Dotknij dowolne pole wartosci stop.

Poluzuj srube i poczekaj chwile. Spéjrz na okno czy wartos¢ sie ustabilizowata.
Dokre¢ Srube i poczekaj az warto$¢ sie ponownie ustabilizuje.

Dotknij . aby zarejestrowac¢ wartosc¢.
Dotknij inne stopy, aby je zmierzy¢. Dotknij a’\/ , aby pokaza¢ wynik Kulawej stopy.

Dotknij 4‘9 , aby powrdci¢ do okna Przygotowania.

E-l‘ao [ 7|— =%,

mm

A. Poluzuj $rube i poczekaj na przemieszczenie.
B. Ruch sie ustabilizowat. Dokre¢ srube.

C. Zarejestruj wartosé.

D. Filtr.

Filtr

Jesli masz niski filtr, filtr detektora zwiekszy sie, aby podczas pomiaru Kulawej stopy filtrowac z 4 . Jesli podczas pomiaru Kulawej
stopy podwyzszysz filtrowanie, nowy filtr bedzie domysinie uzywany po nastepnym uruchomieniu programu Kulawa stopa.

Rozszerzalnosc¢ cieplna

Podczas normalnej pracy na maszyny wptywajg na rozne czynniki i sity. Najczestszg jest zmiana temperatury
urzadzenia. Spowoduje to wzrost wysokosci watu. Nazywa sie to rozszerzalnoscig cieplng. W celu skompensowania
wzrostu temperatury, wprowadza sie warto$¢ kompensacji od stanu na zimno. By¢ moze konieczne jest nieco nizsze
umieszczenie maszyny nie pracujgcej (zimnej) w celu uwzglednienia rozszerzalnosci cieplne;.

1.

Dotknij == na maszynie.

Dotknij Q aby otworzy¢ okno Rozszerzalnos$¢ cieplna.

3. Wprowadz wartosci kompensacji Pionowo i/lub Poziomo. Kiedy wprowadzisz wartosci rozszerzalnosci, maszyna

4.

zmieni sie na kolor niebieski, patrz drugi obraz ponizej.

Dotknij ( , aby powrdci¢ do okna Przygotowania.

Wartosci rozszerzalnosci cieplnej sg widoczne w raporcie.
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POZIOMO

= RUNNING m— RUNNING
< mack ? «e== OFFLINE < eack 9 *e== OFFLINE

A - mm
A A | A 5
_| VERTICAL OFFSET -| VERTICAL OFFSET
B ! < COMPENSATION COMPENSATION

7 A8 A9 3 € €

4X5X46 4 5 6

1 2 3 1 2 3
WT’” 1 D _

A. Wartos¢ przemieszczenia.

B. Wartos¢ kata.

C. Pokaz okno V (Pionowo) lub H (Poziomo).

D. Kompensacja cieplna whwyt. Wartosci sg przechowywane w przypadku wylgczenia, ale nie sg aktywne.

Przyktad bez kompensacji

A. Nieaktywne, brak ustawionej kompensacji. Maszyny sg wyosiowane.

B. Po uruchomieniu, maszyna "rosnie" 5 mm, i nie jest dtuzej wyosiowana.

Przyktad z kompensacja
W tym przyktadzie zaktadamy rozszerzalno$c cieplng +5 mm w GORACYM stanie. Dlatego kompensujemy -5 mm
w stanie nieaktywnym.

C. Nieaktywne, ustawiono kompensacje -5 mm.

D. Po uruchomieniu, maszyna rosnie i zostanie wyosiowana idealnie !



POZIOMO

Nazwij maszyne

Uzyj, jesli chcesz zmieni¢ domysine nazwy maszyn. Nazwa bedzie widoczna w raporcie.
1. Dotknij == na maszynie.

2. Dotknij &¥ .

3. Stuknij pole wprowadzenia tekstu, aby zmieni¢ nazwe.

34



POZIOMO

POMIAR Z UZYCIEM EASYTURN™

Dzieki funkcji EasyTurn™ mozliwe jest mierzenie przy rozpietosci pomiedzy punktami pomiarowymi tak matej
jak 40°. Jednak, aby uzyska¢ doktadniejszy wynik, sprobuj jak najszerzej roztozy¢ punkty.

Przygotowania
Przed rozpoczeciem pomiaru upewnij sie, ze zostaly wykonane przygotowania, ktére sg niezbedne.
. Zamontuj jednostki pomiarowe.
, Aby obliczy¢ wyniki, nalezy wprowadzi¢ co najmniej odlegtos¢ miedzy jednostkami pomiarowymi, patrz
"Wprowadzanie odlegtosci" na stronie 31.
Podltacz jednostki pomiarowe, patrz "XT40" na stronie 21.
., Jesli konieczne, wykonaj osiowanie zgrubne. Patrz "Montaz jednostek" na stronie 28.

. Jesli konieczne, zmierz Kulawg stope. Patrz "Kulawa stopa" na stronie 31.

Pomiar

1. Dotknij '@ na zaktadce, aby wybra¢ metode EasyTurn.
Ustaw laser na $rodek celownikow. W razie potrzeby wyreguluj jednostki na pretach, a nastepnie uzyj pokretet regulacji lasera.
Dotknij . , aby zarejestrowac pierwszg pozycje. Wyswietlany jest czerwony znak.
Obroc¢ waty co najmniej o 20°.
Dotknij . , aby zarejestrowac drugg pozycje.
Obroc¢ waty co najmniej o 20°.

Dotknij . , aby zarejestrowac trzecig pozycje.

© N o o &~ 0N

Dotknij 'L( , aby przejs¢ do okna Wyniki, albo dotknij #ﬁ|. , aby zmierzy¢ ponownie.

Zapisane wartosci sg zapisywane po opuszczeniu okna Pomiar. Jesli powrdcisz do okna Pomiar, mozesz wykonaé nowy
pomiar.

o - * v H
#| = =g | e

=i
D_J:! |D.01 014 |c,o4 0.33

==

mm

Points! 3

021

e,
ﬁ NEW MEASUREMENT

| T @
L E f o=
o oM

EASY TURN

£61.4

A. lkona Pomiar jest aktywna w kolejno$ci prac.
B. Dotknij , aby wyswietli¢ informacje o detektora.

C. Czerwony = obro¢ waty poza strefe oznaczong na czerwono
Zielony = obro¢ waty do zielonego obszaru.
Niebieski = pozycje zarejestrowane.

D. Tabela pomiarow
E. Usun zarejestrowang pozycje.

F. Ikona ta jest szara, jesli nie ma mozliwosci zarejestrowania wartosci.
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%'. Zréb nowy pomiar. Umozliwia to sprawdzenie powtarzalnosci pomiaru.

@ Zmierz z uzyciem EasyTurn.

.@. Zmierz z uzyciem 9-12-3. Mozna przetgczy¢ metode pomiaru przed zarejestrowaniem wartosci.

N\:- Ustaw warto$c filtra. Patrz "Filtr" na stronie 11.

Patrz takze
Patrz "Wynik" na stronie 39.

Patrz "Nowy, kontynuuj i zapisz" na stronie 7.
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POMIAR Z UZYCIEM METODY 9-12-3

Punkty pomiarowe sg rejestrowane na pozycjach godzina 9, 12, 3. Inklinometry nie sg uzywane.

Przygotowania

Przed rozpoczeciem pomiaru upewnij sie, ze zostaty wykonane przygotowania, ktére sg niezbedne.
I Zamontuj jednostki pomiarowe
i Aby obliczy¢ wyniki, nalezy wprowadzi¢ co najmniej odlegto$¢ miedzy jednostkami pomiarowym, patrz
"Wprowadzanie odlegtosci” na stronie 31.
Jesli konieczne, wykonaj osiowanie zgrubne. Patrz "Montaz jednostek" na stronie 28.

1Jesli konieczne, zmierz Kulawg stope. Patrz "Kulawa stopa" na stronie 31.

Pomiar

Dotknij .@. na zakladce, aby wybra¢ metode 9-12-3.

Ustaw laser na $rodek celownikow. W razie potrzeby wyreguluj jednostki na pretach, a nastepnie uzyj pokretet regulacii
Obro¢ waty na godzine 9.

Dotknij . , aby zarejestrowac pierwszg pozycje.

Obroc¢ waty na godzine 12.

Dotknij . , aby zarejestrowac¢ drugg pozycje.

Obré¢ waty na godzine 3.

Dotknij . , aby zarejestrowac trzecig pozycje.

© © N o ok~ WD =2

Dotknij -|& , aby przejs¢ do okna Wyniki, albo dotknij El. aby zmierzy¢ ponownie

Zapisane wartosci sg zapisywane po opuszczeniu okna Pomiar. Jesli powrdcisz do okna Pomiar, mozesz wykonaé
nowy pomiar.

=A? = F w2 5

pe—
- —,_ == TURN TO A K AND REGISTER VALUE

!.'QYQ'IUHP- :'?'; OM'
A. Ilkona Pomiar jest aktywna w kolejnosci prac.
B. Dotknij , aby wyswietli¢ informacje o detektora.

C. Zielony = obro¢ waty do zielonego obszaru.
Zotty = pozycje zarejestrowane.

D. Tabela pomiaréw
E. Usun zarejestrowang pozycje.

F. lkona ta jest szara, jesli nie ma mozliwosci zarejestrowania wartosci.

#'. Zrdb nowy pomiar. Umozliwia to sprawdzenie powtarzalnosci pomiaru.
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'{.-'-,j Zmierz z uzyciem Easy Turn. Mozna przetgczy¢ metode pomiaru przed zarejestrowaniem wartosci.
{8  Zmierz z uzyciem 9-12-3,

N\:' Ustaw wartosc filtra. Patrz "Filtr" na stronie 11.

Patrz takze

Patrz "Wynik" na stronie 39.

Patrz "Nowy, kontynuuj and zapisz" na stronie 7.
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WYNIK

W oknie Wyniki sg wyraznie wyswietlane wartosci przemieszczenia, kata i dla stop. Pokazane sg zaréwno kierunek
poziomo, jak i pionowo. Mozna przechodzi¢ wstecz i do przodu pomiedzy oknami Pomiar, Wynik i Korekta.
Stuknij 0 , jesli chcesz skorygowa¢ maszyne. Po korekcie mozna powréci¢ do okna Wyniki.

=A7N e ¢ 0o s n
Ar-« AS LEFT B_ a
-0,12iv B oo o.19iH B oo

P

o mm/100 mm 'y i ug\noo mm

ks
h/—!
018 ¥ 0.18
F2

A. Wartosci przemieszczenia i kgta pionowo.

B. Wartosci przemieszczenia i kata poziomo.

C. Wskazniki toleranciji.

D. Wartosci dla stop pionowo.

E. Wartosci dla stép poziomo.

F. Pokaz okno Tabela lub Maszyna. Patrz "Tabela wynikow" na stronie 41.
G. Pokaz wartosci "Jak znaleziono" lub "Jak pozostawiono".

Jak znaleziono lub Jak po lewej

Przetgczanie pomiedzy nimi wyswietla:

5.@ Jak znaleziono jest ostatnim pomiarem dokonanym przed przejsciem do okna Wyniki.

ly Jak pozostawiono jest to najnowszy wynik. Dostepne po przejsciu do okna Korekta (i wyswietleniu
wartosci rzeczywistych) i powrocie do okna Wyniki.

Jak odczytaé wartosci

Podczas odczytywania wartosci widok jest na na stacjonarne urzadzenie (S) od strony ruchomej maszyny (M).
Wtedy godzina dziewigta jest po lewej, podobnie jak w programach pomiarowych.
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Wskazniki tolerancji

Wartosci w polu tolerancji majg kolor zielony. Wartosci nie tolerowane sg czerwone. Wskazniki tolerancji sa
widoczne przez chwile. Aby wyswietli¢ je po zniknieciu, po prostu stuknij w warto$¢ pionowg lub pozioma.

* Wskazuje na "dobry" poziom toleranciji.

wr W Wskazuje na "doskonaty" poziom tolerangiji.

A Wskazuje na brak tolerancji.

Patrz "Tolerancja" na stronie 31.

Pokaz Szczeline
Domyslnie wyswietlany jest btad kata na 100 mm. Aby pokazac szczeling, nalezy wstawi¢ Srednice sprzegta. Patrz
"Srednica sprzegta" na stronie 30.

Aby pokaza¢ wynik jako szczeling dotknij === 44’( .

Wartosci przesuniecia i kata
Wartosci przesuniecia i kata wskazujg, jak urzadzenie jest ustawione na sprzegle. Pojawiajg sie one zaréwno
w kierunku poziomym i pionowym. Te warto$ci $g wazne, aby znalez¢ sie w tolerancji.

Przesuniecie:
Osie centralne dwdch watdw nie sg wspdtcentryczne ale rownolegte. Zmierzone
~ sg na $rodkach sprzegiet.

o o ¢ o ¢ o e + o o o o+ P o 4

Nieosiowos¢ katowa:
Osie dwdch watoéw nie sg réownolegte. W tym przyktadzie, jest pokazana warto$¢
g dodatnia.

Przesuniecie i nieosiowos¢ katowa:
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Tabela wynikow

Zastosowanie

Domyslnie, wszystkie pomiary sg zawarte w obliczeniach. Jesli nie wybierzesz pomiaru, zostang zaktualizowane

wartosci Srednia i Pik do Pika. Wytgczone pomiary nie sg uwzgledniane w obliczeniach, ale nadal widoczne.
Jesli chcesz usung¢ pomiar, stuknij v i W .

Srednia
Srednia warto$¢ przesuniecia i kgta. Obliczenia sg oparte na pomiarach oznaczonych jako "Zastosuj".
Pik do pika

Wartos¢ catkowita przesunie¢ i katéw. Obliczenia sg oparte na pomiarach oznaczonych jako "Zastosuj".

v Dotknij, aby wyswietli¢ wiecej informacji dotyczacych pomiaru: stosowana metoda pomiaru i czas. Tutaj
mozliwe jest réwniez usuniecie pomiaru.

E I'- Przetgczanie pomiedzy oknem tabela lub widok maszyny.

=.@ L\'/ Przetgczanie pomiedzy warto$ciami Jak znaleziono lub Jak pozostawiono. Patrz "Wynik" na stronie 39.
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KOREKTA

W oknie Korekta wys$wietlane sg wartosci aktywne. Sg odczytywane jako przéd maszyny stacjonarnej od strony ruchomej. Aby
uzyskac informacje na temat odczytywania wartosci, patrz "Wynik" na stronie 39. Wartosci w tolerancji sg oznaczone na zielono.

1. Podtdz podktadki pod maszyne wedtug wartosci dla stép pionowo.
2. Skoryguj maszyne na boki zgodnie z biezgcymi wartosciami poziomo.
3. Dokrec¢ stopy.

4. Zmierz ponownie lub przejdZ do okna Raport.

Wskazniki tolerancji
W Wskazuje na "dobry" poziom tolerangii.

W W Wskazuje na "doskonaty" poziom tolerancji.

A Wskazuje na brak tolerancji.

Patrz "Tolerancja" na stronie 31.

Wartosci biezgce dla EasyTurn™

W EasyTurn, inclinometr kontroluje, kiedy wyswietlane sg warto$ci podawane na zywo. Jeéli nie jestes w pozycji "na

=H? =+ QD il
_‘?‘_ ADJUSTED -
1=EEVER on »Q'QSE\H E SO A Wartosci przemieszczenia i kata pionowo.
d L ') B. Wartosci przemieszczenia i kata poziomo.
- C. Wskazniki tolerancji.
—_— D. Dodaj lub usun podktadki.
i F E. Strzatka wskazuje jak nalezy skorygowac
& przy uzyciu warto$ci poziomo.
\D_.' _E_, 'fri D) F. Wybierz, ktére wartosci biezgce bedg wyswietlane.
Uk 255 :..4- -3.42 F_ : -2.26 j -2.26
© ON@I @ om
NOTLIVE LIVE® LIVE 12 [LIVES| LIVEB

zywo", uzyj celownika, aby przetgczy¢ sie na pozycje biezaca (£ 2 °).
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="? w4 QD ot
ADJUSTED
1.38 4k V"« 0.80 1024 H & 0.62
—\-d
A. Wartosci pionowe sg na zywo.
B. Wartosci poziome nie sg aktywne.
U 297 396 3 225 4 3.02
F F2 F1 Fz
VoA

Wartosci biezgce dla metody 9-12-3

Nie jest uzywany inklinometr, natomiast mozesz recznie wskazaé, w jakiej pozycji sg jednostki pomiarowe.
1. Obré¢ watami z detektorami na pozycje biezaca.
2. Stuknij w odpowiednig opcje na zywo, patrz ponizej.
3. Dotknij O zanim opuscisz pozycje biezgca.
Opcje na zywo:
Opcja nieaktywna. Jesli chcesz zmieni¢ pozycje na zywag, musisz najpierw jg wybraé, a nastepnie nowa opcje.
Na zywo, na godzinie 9.
Na zywo, na godzinie 12.

Na zywo, na godzinie 3.

SANIC VIS

Na zywo, na godzinie 6.
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Notes X

Bad measuring conditions today due to air turbulence.

Dodaj zdjecie
1. Dotknij — i I{H.

2. Stuknij [Aa] .

3. Zrob zdjecie i stuknij [OK].

Jesli uzywasz szablonu zawierajgcego zdjecie, jest ono teraz widoczne w raporcie. Zdjecie jest rowniez
zapisywane w Menedzerze plikow.

PAMIETAJ! Obecnie mozna dodac¢ tylko jedno zdjecie do raportu. Jesli zostanie zrobione nowe, poprzednie

zdjecie zostanie zastgpione.

Dodaj informacje o uzytkowniku

Podane informacje beda widoczne w kolejnych raportach uzywajgcych szablonu "Szczegotowy".

1. Dotknij £¥.

2. Dotknij A i wprowadz informacje o uzytkowniku.

Patrz "Informacja o uzytkowniku" na stronie 17.

Przenoszenie raportu na USB

1. Stuknij % w kolejnosci prac, aby otworzy¢ okno Raport.
2. Wiéz pamie¢ USB.
3. Dotknij < , aby udostepnic¢ plik.

Mozesz takze udostepnic¢ plik z Menedzera plikow
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RAPORT

Raport zawiera wszystkie szczegoty z pomiaru. Raport jest stale uzupetniany podczas sesji. Aby wyswietli¢ raport
w biezgcym stanie, stuknij % w kolejnosci prac.

=A? —+ =« -
Offset ferum) Gap {mm) Feet Values
B -001 | B 658 | & iusn
00 * 0.54¢
_— A. Zielony = w tolerancji.
Al Bl

B. Woynik "Jak znaleziono" jest oznaczony gwiazdkag
(*)-
C. W tym przykiadzie wynik kata jest pokazany jako

A

Szczelina.
s Bl iy C D. Zapisz jako plik Pdf lub Excel. Pliki sg zapisywane
HORZONTAL s w Menedzerze plikow.
Offsen fmam) Gap (A} Feet Values

-0, D 0.25 7 i3me

0.25*

< BrR B

.‘é SHARE PDF XLS TEMPLATES

Zapisz raport

Aby zapisa¢ raport, musisz sfinalizowa¢ pomiar. Mozesz wybrac¢ zapisanie raportu jako plik Pdf albo jako Excel.
1. Dotknij =— i & .

Wprowadz nowg nazwe, lub pozostaw nazwe domysing.

Przejdz do okna Raport .

Dotknij i/lub @ Raport jest dodany do Menedzera plikow.

P oDn

Nie jest mozliwe wyswietlenie pliku Excel w Jednostce wyswietlacza XT11. Aby go wyswietli¢, skorzystaj z

pamieci USB. Patrz "Finalizuj" na stronie 8.
Wybierz szablon raportu
1. Dotknij &) , aby otworzy¢ raport.
2. Dotknij [ . Wyswietli sie pasek boczny.
3. Wybierz szablon

Obecnie dostepne sg dwa szablony raportow:

1Szczegodtowy - Zawiera obrazy dla lepszej wizualizacji wyniku.
1Prosty - Wynik jest przedstawiony jako tabela.
Dodaj notatke
1. Dotknij = | —,& .
2. Wpisz notake i stuknij w OK.

Notatka jest widoczna w raporcie.
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DANE TECHNICZNE XT440

System Easy-Laser® XT440 Shaft z Jednostkg wyswietlacza XT11, Nr cz. 12-0967

Kompletny system zawiera

Jednostka wyswietlacza XT11
Jednostka pomiarowa XT40-M
Jednostka pomiarowa XT40-S

Uchwyty watéw z tancuchami i pretami
Prety 60 mm [2.36]

Tasma pomiarowa 3 m [9.8']

Zestaw kluczy ampulowych

tadowarka (100-240 V AC)

Przewdd rozdzielajagcy DC do tadowania
Adapter do tadowania DC do USB
Pasek transportowy do jednostki wyswietlacza
Instrukcja obstugi

Sciereczka do czyszczenia optyki
Pamie¢ USB z instrukcjami

A A A A A A A a a DNDND A A A
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DANE TECHNICZNE

1 Dokumentacja

Wallizka transportowa Medium
1 Ciezar: 7,2 kg [15,9 funtow]
Wymiary SxXWxG: 460x350x175 mm [18.1"x13.8"x6.9"]

Dostosuj swojg jednostke XT11

(Pamietaj, ze te opcje nie moga by¢ pdzniej modernizowane)
Nr cz. 12-0968 Kamera termowizyjna IR dodawana do XT11
Nr cz. 12-0985 Kamera usunieta z XT11

47



JEDNOSTKA WYSWIETLACZA XT11

DANE TECHNICZNE

Nr cz. 12-0961

Kamera 13 Mp
Swiatto LED

tadowarka
USB A
gniazdo HDMI
USB B

IomTmoow»

Jednostka wyswietlacza

Typ wyswietlacza/rozmiar
Typ akumulatora

Czas pracy

Ztacza

Komunikacja

Kamera, z lampg diodowg
Kamera IR (opcja)

Funkcje Pomocy

Stopien ochrony srodowiska
Temperatura pracy
Temperatura przechowywania
Wilgotnos¢ wzgledna
Wyswietlacz OLED

Materiat obudowy

Wymiary

Ciezar

FCC ID

IC

Przewody

Do tadowania (Kabel rozdzielacza)
Napiecie tadowania

Uchwyty itd.

Uchwyty do watéw
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Kamera termowizyjna IR (opcja)

Punkty do mocowania paska transportowego (x4)

SVGA 8" kolorowy, pod$wietlanie LED, wielodotykowy

Heavy duty Li lon dotadowywany
Do 16 h w sposob ciaggty

USB A, USB B, tadowanie, AV (opcja)

Technologia bezprzewodowa

13 Mp

FLIR LEPTON® Long Wave Infrared
Wbudowane w menu

IP klasa 66 i 67

-10-50 °C

-20-50 °C

10-95%

96x96 pikseli

PC/ABS + TPE

SxWxG: 274x190x44 mm [10.8x7.5x1.7"]

1450 g [51.1 ft]
PPD-QCA6234
4104A-QCAB234

Diugos¢ 1 m [39.47]
15V

Typ: Uchwyt V do tancucha, szerokos¢ 18 mm [0.77].
Srednica watéw: 20-150 mm [0.8"-6.0"]

Materiat: anodyzowane aluminum



DANE TECHNICZNE

Prety

Dtugosé: 120 mm, 60 mm [4.727, 2.36”] (wydtuzalne)
Materiat: Stal nierdzewna
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JEDNOSTKI POMIAROWE XT40

Nr cz. 12-0943
Nr cz. 12-0944

Jednostki pomiarowe XT40 majg duze 30mm PSD i wyswietlacze OLED, ktére pokazujg pochylenie jednostek.

Typ detektora TruePSD 30 mm [1.2"]
Komunikacja Technologia bezprzewodowa
Typ akumualtora Heavy duty Li lon dotadowywalny
Czas pracy Do 24 h w sposdb ciggty
Rozdzielczos¢ 0.01 mm [0.5 mils]

Btg pomiarowy <1%

Zakres pomiarowy Do 10 m [33 stopy]

Typ lasera Laser diodowy

Dtugos¢ fali lasera 630-680 nm

Klasa lasera Klasa bezpieczenstwa 2

Wyijscie laserowe <0.9 mW

Elektroniczny inklinometr rozdzielczos¢ 0.1°

Ochrona $rodowiska Klasa IP 66 i 67

Temperatura pracy -10-50 °C

Temperatura przechowywania -20-50 °C

Wilgotnos$¢ wzgledna 10-95%

Wyswietlacz OLED 128x64 pikseli

Materiat obudowy Anodyzowane aluminum + PC/ABS + TPE
Wymiary SXWxG: 76x76.7x39.3 mm [3.0x3.0x1.5"]
Ciezar 245 g [8.6 ft]

FCCID QOQBGM111

IC 5123A - BGM111

Klasyfikacja laserow
XT40 jest klasyfikowany jako laser klasy 2 zgodnie z:
IEC 60825-1: 2007: "Bezpieczenstwo produktéw laserowych”

Produkty te sg bezpieczne w rozsadnie przewidywalnych warunkach pracy i nie sg szkodliwe dla oczu, pod warunkiem
ze produkty sg uzytkowane i konserwowane zgodnie z niniejszg instrukcjg uzytkownika.

Patrz "Srodki ostroznosci" na stronie 54.

Moc zewnetrzna Maks. 0.9 mW

Czas trwania impulsu 4-7 us

Energia impulsu Maks. 7 nJ

Dtugos¢ fali 630-680 nm
Rozbieznos$¢ wigzki 1.5 mrad x 200 mrad

Czestotliwosé powtérzen impulsu 75-120 kHz
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A. Wigzka lasera jednostki M
B. Wigzka lasera jednostki S

Etykiety z ostrzezeniami bezpieczenstwa
Etykieta z tytu XT40:

B
EASY-LASER
Part Na.
Serial No.
Manufactured

Easy-Laser AB
Alfagatan &, 431 49 Méindal, Sweden. www.easylaser.com

Calibration due: IP66/67

Complies with: — c €
21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant o Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007.

IEC 60825-1:2007 g

Contains: FCC ID: Q0OBGM111, IC: 5123A-BGM111

CAUTION

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

OUTPUT POWER MAX 0.8 mW. PULSE DURATION 4-7 ps.
PULSE ENERGY MAX 7 n. WAVELENGTH 630-580 nm.

Etykieta z przodu XT40:
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Deklaracja zgodnosci
Sprzet: Linia produktow Easy-Laser®

CE

Damalini AB oswiadcza, ze linia produktow Easy-Laser® jest wytwarzana w zgodnos$ci z przepisami krajowymi
i miedzynarodowymi.
System jest zgodny z, i jest testowany wedtug nastgepujgcych wymagan:

Dyrektywa EMC 2014/30/EU
Dyrektywa Niskich Napie¢ 2014/35/EU
Europa: SS_EN 60825-1

USA: CFR 1040.10/11s

Dyrektywa RoHs 2011/65/EU
Dyrektywa WEEE 2012/19/EU

Kalibracja urzadzenia jest w petni zgodna z ISO9001: 2008 # 7.6
W przypadku urzadzen Bluetooth®: To urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepisow FCC.

Klasyfikacja lasera

Dziatanie podlega dwém nastepujgcym warunkom:
1. urzgdzenie nie wywotuje szkodliwych zakitécen
2. urzadzenie powinno akceptowac¢ dowolne zakldcenie wigcznie z tym ktdére moze wywotaé niepozgdane reakcje

Usuwanie starego sprzetu elektrycznego i elektronicznego ( Stosowane poprzez oddzielne programy zbierania w Unii
Europejskiej i innych krajach Europejskich).

[

Symbol ten, znajdujacy sie na tym opakowaniu, oznacza, ze ten produkt nie powinien by¢ usuwany jak zwykly
sprzet domowego uzytku. Powinien by¢ obstuzony poprzez punkt przeznaczony do recyklingu sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Poprzez prawidtowe rozporzgdzenie tego produktu pomozesz zabezpieczy¢ sie
przed negatywnym wptywem na sSrodowisko i zdrowie ludzkie. W celu uzyskania dokfadniejszej informaciji
o recyklingu tego produktu, prosze skontaktowaé sie z lokalnym biurem, stuzbg usuwania odpadéw domowych
lub magazynu sprzedazy detalicznej gdzie ten produkt byt zakupiony.

Certyfikat jakosci
Easy-Laser AB dziata zgodnie z ISO 9001:2008. Numer certyfikatu NO-900958.

Easy-Laser AB potwierdza, ze produkty sg wytwarzane z normami miedzynarodowymi i krajowymi jako
standardami. Wszystkie komponenty sg sprawdzane przed montazem a produkty finalne sg testowane w zakresie
funkcjonalnosci i kontrolowane wzrokowo przed dostawa.

Sprzet do kalibracji jest catkowicie zgodny z ISO9001: 2008 #7.6
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Zastrzezenie praw

© Easy-Laser AB 2017
Mozemy zmieni¢ i poprawi¢ instrukcje w p6zniejszych wydaniach bez uprzedniego powiadomienia.

Roéwniez zmiany w sprzecie Easy-Laser® mogg mie¢ wptyw na aktualnosc¢ informacii.

Odrzucenie roszczen

©Easy-Laser AB 2017
Easy-Laser AB i nasi upowaznieni przedstawiciele nie bedg ponosi¢ odpowiedzialnosci za uszkodzenia maszyn
w wyniku uzycia systemow pomiarowych i osiowania Easy-Laser®.

Gwarancja

PAMIETAJ! Klient jest odpowiedzialny za zachowywanie wszystkich danych przed wysytka produktu w celu

naprawy gwarancyjnej. Usuniecie danych nie jest uwzglednione w gwarancji i Easy-Laser AB nie odpowiada za
utrate i uszkodzenie danych podczas tranzytu lub naprawy.

Okres gwarancji
Produkt jest wytwarzany zgodnie z wysokimi wymaganiami dziatu kontroli jakosci firmy Easy-Laser AB. Jesli gdy
produkt ulegnie awarii w ciggu trzech ( 3 ) lat od daty zakupu przy prawidtowym uzytkowaniu, Easy-Laser AB naprawi
lub wymieni produkt bez dodatkowej optaty.

1. Poprzez wymiane lub odnowienie czesci zamiennych.

2. Wymiane produktu na nowy lub ktory byt wyprodukowany z czesci nowych lub zmodernizowanych przez serwis

i jest co najmniej funkcjonalnym odpowiednikiem oryginalnego produktu.

Data zakupu powinna by¢ potwierdzona i sprzet wystany razem z kopig oryginalnego dokumentu zakupu.

Gwarancja jest wazna przy stosowaniu sprzetu zgodnie z warunkami opisanymi w instrukcji dotgczonej do produktu.
Gwarancja obejmuje awarie sprzetu Easy-Laser® zwigzane z wadami materiatowymi i/lub btedami w produkgiji.
Gwarancja obowigzuje tylko w kraju, w ktérym dokonano zakupu.

Gwarancja nie obowigzuje w nastepujgcych przypadkach:
. Jezeli produkt jest uszkodzony poprzez niewtasciwe lub nieprawidtowe operowanie
i Jesli produkt byt wystawiony na dziatanie skrajnych temperatur, klesk zywiotowych, uderzen lub wysokiego napiecia.
i Jezeli produkt byt modyfikowany, naprawiany lub rozbierany przez nieautoryzowany personel.

Litowo-jonowa bateria o ograniczonej gwarancji

Akumulatory litowo-jonowe nieuchronnie tracg moc w ciggu zycia, w zaleznosci od temperatury uzytkowania oraz liczby
cykli tadowania. Dlatego, wewnetrzne akumulatory uzywane w serii E nie sg objete naszg ogdlng 2-letnia gwarancja.
Majg 1 rok gwarancji ze pojemnos¢ baterii nie spadnie ponizej 70% ( naturalne zuzycie oznacza, ze bateria musi mie¢
wiecej niz 70% pojemnosci po ponad 300 cyklach dotadowania). 2-letnia gwarancja obowigzuje, jesli bateria stata sie
bezuzyteczna z powodu wad produkcyjnych lub powoddéw, ktérych Damalini AB moze spodziewac sie podczas kontroli
po tym jak bateria wyswietla stan niezgodny z procesem stosowania.

Zasady bezpieczenstwa

PAMIETAJ! Otwarcie jednostki laserowej moze narazi¢ uzytkownika na niebezpieczne promieniowanie i spowoduje

zerwanie umowy gwarancyjnej.

Jesli rozpoczecie pomiaréw na maszynie moze grozi¢ wypadkiem i uszkodzeniem ciata, przed zamontowaniem sprzetu
nalezy wyeliminowa¢ mozliwo$¢ niezamierzonego uruchomienia maszyny, np. poprzez zablokowanie przetgcznika
w pozycji wytgczonej lub usuniecie bezpiecznikdw. Takie $rodki ostroznosci powinno sie zachowywa¢ az do czasu
zdemontowania sprzetu pomiarowego z maszyny.

PAMIETAJ! System nie powinien by¢ uzywany w srodowisku zagrozonym wybuchem.
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Zasady bezpieczenstwa
Easy-Laser® jest przyrzadem laserowym klasy Il o mocy wyjsciowej mniejszej niz 1 mW, ktéry wymaga tylko
przestrzegania nastepujgcych zasad:

i Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera

i Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera w czyje$ oczy

Niniejsza instrukcja zawiera informacje o bezpieczenstwie lasera zgodnie z normg miedzynarodowg IEC 60825-1: 2007
i 21 CFR 1040.10 i 1040.11, z wyjatkiem odstepstw zgodnie z Informacjg o Laserach 50 z dnia 24 czerwca 2007 r.

Informacje umozliwiajg osobie odpowiedzialnej za produkt i osobie, ktdra rzeczywiscie korzysta z tego sprzetu,
przewidywanie i unikniecia zagrozen podczas operowania.
Zgodnie z normg IEC 60825-1: 2007 produkty klasyfikowane jako lasery klasy 2 nie wymagaja:

| Zaangazowania urzednika ds. bezpieczenstwa laserowego

, ubrania ochronnego i ochrony oczu

., specjalnych znakdéw ostrzegawczych w obszarze pracy lasera

jesli jest uzywany i uzytkowany jak w niniejszej instrukcji uzytkownika zgodnie z niskim poziomem zagrozenia oczu.

Ustawodawstwo krajowe i lokalne przepisy moga nakfada¢ bardziej rygorystyczne wymagania bezpiecznego
stosowania laserow niz IEC 60825-1: 2007.

Moze byC¢ niebezpieczne, w przypadku spojrzenia bezposrednio w wigzke, w szczegolnosci w przypadku
rozmysinego narazenia sie. Promien moze powodowa¢ czasowg silng Slepote, szczegdlnie w warunkach stabego
oswietlenia otoczenia. Jednakze ryzyko obrazen przez produkty laserowe klasy 2 jest bardzo niskie, poniewaz:

A. Niezamierzone narazenie oka rzadko wystepuje w najgorszych warunkach, np. gdy promien przechodzi
doktadnie przez srodek Zrenicy, a soczewka oka skupia Swiatto doktadnie na siatkbwce

B. Ograniczenia ekspozycji dla klasy lasera posiadajg margines bezpieczenstwa, co oznacza, ze limity sg znacznie
ponizej tych poziomdéw promieniowania, ktére mogg powodowaé szkody.

C. Naturalny odruch odsuniecia oka od silnego $wiatta ogranicza nieumysing ekspozycje do bardzo krétkiego czasu (0,25 s).

Podrozowanie z system pomiarowym

System zawiera baterie litowe. Aby zapozna¢ sie ze szczegdtowym opisem akumulatoréw w jednostkach Easy-
Laser®, patrz Dane techniczne. Podczas podrozy samolotem z systemem pomiarowym zdecydowanie zalecamy
sprawdzenie jakimi zasadami kieruje sie firma lotnicza.

Serwis i kalibracja
Nasze Centra serwisowe pomogg ci szybko w niezbednych naprawach systeméw pomiarowych lub kiedy
nastepuje koniecznos¢ ich kalibracji.

Nasze gtéwne centrum serwisowe znajduje sie w Szwecji. Posiadamy kilka centrow lokalnych, ktére czasowo sg
upowaznione do serwisu i napraw. Skontaktuj si¢ najpierw z twoim lokalnym centrum serwisowym zanim wyslesz
swoj system w celu serwisu lub naprawy. Wszystkie centra sg wymienione na naszej stronie internetowej w dziale
“Service and Calibration”.

Przed wystaniem systemu prosze wypetni¢ online raport “Service and Repair”.
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